Rounding Chamfer
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fz according to the cutter diameter | podle priméru frézy

Ao Ae Ve 6 6 8 8 10 10 12 12 12

R0S)  (R1)  (R15)  (R2)  (R25)  (R3)  (R35)  (R&) (R5)

R R 160 0,025 0,030 0,030 0,040 0,040 0,050 0,055 0,060 0,060

R R 130 002 0,030 0,030 0,040 0,040 0,050 0,055 0,060 0,060

R R 90 002 0,028 0,032 0,039 0,040 0,05 0,048 0,050 0,050

MB-11 EVM R R 70 0,025 0,030 0,030 0,040 0,040 0,050 0,055 0,060 0,060
R R 180 002 0,030 0,030 0,040 0,040 0,050 0,055 0,060 0,060

R R 20 002 0,030 0,030 0,040 0,040 0,050 0,055 0,060 0,060

$19-22 E VM R R 50 0022 0,028 0,032 0,039 0,040 0,045 0,048 0,050 0,050

Name Dimensions | Rozmeéry (mm) Order number Stock | Skladem
Nazev DI D2 D3 L1 12 13 R Z  Objednaci Cislo V W

F5050.5.V6.57.R0,5.24 o 6 o7 05 0o & 12420 |
F5050.4.V6.57.R1.24 4 6 o7 1 1 4 12421 |
F5050.5.V8.63.R1,5.24 0 8 63 19 [ 12422 |
F5050.4.V8.63.R2.24 4 8 63 2 2 4 12423 |
F5050.5.V10.72.R2,5.24 5 10 72 25 25 4 12424 |
F5050.4.V10.72.R3.24 410 77 3 3 4 12425 |
F5050.5.V12.83.R3,5.24 o 12 83 35 30 4 12426 |
F5050.4.V12.83.R4.Z4 L 12 83 4 b4 12427 |
F5050.4.V14.83.R5.24 L 14 83 O 0 4 12428 |

FEATURES VLASTNOSTI

@ Radius cutter with run-out 5° ® Radiusova fréza s vybéhem 5°

@ Very precise cutting edge tolerances @ Velmi pfesné tolerance feznych hran

@ High quality machined surface @ Vysokad kvalita obrobeného povrchu

@ PVD Coated @ Povlak PVD

APPLICATION APLIKACE

@ Burr-free edge rounding @ Zaoblenim hran bez otfepi

@ Machining of all types of materials ® (Obrabéni viech druhii materiald

ANNOTATION POZNAMKA

The tool is designed for the production of chamfers at the values Ap = Ae =R (mm).  Nastroj je navrZen pro vyrobu srazeni pi hodnotach Ap=Ae = R (mm)

video

RECOMMENDED STRATEGIES
DOPORUCENE STRATEGIE
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