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Nea aelpd KovouAiwy ammo Tov UNICUT «CARVER AuvartotnTeg Twv KovOUuAiwv UNICUT «CARVER»

F8662 Carver 200  F8663 Carver 300 FB664 Carver 400  F8665 Carver 500 KekAipévn BuBion umré ywvia pautrag éwg 15°, oe wAfpeg fabog L2

2 X D 3 X D ll' X D 5 X D Na BUBIoN o€ KAeIoTA UTTOdOXA. TO KOTITIKO HEPOG TOU KOVOUAIOU EUTTAEKETAI KOl TIEPIPEPEIAKA AAAG
KOl METWTTIKA. TeAIKG ) BUBION o€ GAo TO UrKog L2 TOU KOTITIKOU ETTITUYXAVETAL.

15°

L2

Ta kovdUAia UniCut Carver €xouv oXedIaOTEl Yo OAOKANPWTIKI KATEPYATia
ME TTAAPEG BABOG KOTTAG ap Kal TTANPES akTIVIKO BABog ae (full milling):
Slotting (ap €wg kal 5 x D pe éva TTG00), OKANIOUA (KOWIUO KOPHATIOU

- carving), @pelAdpioua UE akTIVIKO BABo¢ ae -95% x D avrippoTra.
ETtriong, kataAAnAa yia ‘adaptive milling’ opdppotra pe PIKPO akTIVIKO BAB0G
(ae €éwg 40% x D).

—ETTEPVAVE O€ ETMIOOCEIG TOUG UTTAPXOVTEG TUTTOUG PocketMaster, 2D-JET,
UniCut «RC»

video


https://youtu.be/Oogkr1ggBZ4

AuvartotnTeg Twv KovouAiwv UNICUT «CARVER» AuvartotnTeg Twv KovOuAiwv UNICUT «CARVER»

ESaipeTika ypriyopn Bubion pe eAikoeidn Katepyaoia e 15° €wg 10 Full slot milling e —
TANPES faBog L2:
Ma PuBion o€ kAot utrodoxh. To TApeg o@peddpiopa (slotting)
Kara tn BuBion, avoiyetal pia otA TTPAYMOTOTIOIEITAI O€ TTANPEG MNAKOG
Olapétpou 1,6 @opéC TN DIGUETPO aIXMNG KOTTAG L2 (éwg kal 5 gopég Tn
Tou epyaAeiou. H PuBion eivar TTOAU D1 OIAUETPO TOu gpyaAciou), o€ XAAuBEg
ypAyopn, T.X. éva kovduhl  ®10mm - - ME avToxn €wg 1000 N/mm?2.
XPEIAdeTal YOVO 27 deuTEPOAETITA YIa
va KaréPel € BdBog 50mm. - -
[
15°
~—

BAua éANikag yia gBivouaa ywvia 15°,
avaAhoya T OIGUETPO TOU €pyaAsiou o ] ]
Kal T SIAUETPO OTIAS < DH ‘Evrovo @pelapiopa e TTANPES
o1 8¢ . B&Bog KoTriG ap Kal TTANPES

- OIARETPOS KOVOURIOU OKTIVIKG BéBo¢ ae. MéBodog T

DH... didpeTpog katepyalduevng ot

P... Bripa éAIKag avé TrepIoTpor| (QVTIOTOIXE! OF ywvia kaBodou 15°, perpolpevn aTov Ggova Tou ‘peeling milling’ avrippotra yia

epyaheiou) ammo@uyn YEUOOKOTTAG
01 b 9 6 8 10 12 14 16 20 , , , ,
OH b4 B % 128 16 19.2 24 256 2 15avikdg TpdTIOG EEXoVdpiapaTog ae fapUTepa
21 26 31 A 5, b (A B 0.1 unxaviuara 1SO50. Aiyeg oTpo@ég peyaAn

ATpaKTog.

video



https://youtu.be/xDVWGCpIcuk

Auvatotnteg Twv KovOouAiwv UNICUT «CARVER»

Auvatotnteg Twv KovOouAiwv UNICUT «CARVER»

ZKOAIOHO oXNUATWVY o€ XOAUROIVEG TTAAKES

Fig. 1 . - Fig. 2

L

Ze XaAUuBec £wg 1000N/mm?. Mmopei va katepyaaTei diapumepwg (Eik.1) A agrvovtag éva AeTITé KOUUATI GTOV TIATO,
T0 0TT0i0 OTN GuVéxEla pelapetal ) kOBeTal (Eik.2). Kard 1o @pedpioua tou UAiKou, TTpémel va 800l TTpogoyxr| aTnv
KaTeUBuvan Xapagnc Tou aXANATOC, avaAoya pe TO TToI0 PEPOG €ival aTaBePS Kal TTo10 Ox.

H Baoikh mpoUmdbeon eival n kareuBuvaon Tng TPOWONG: TTPAYHATOTIOIEITE TIAVTO QPE(OPIOUN 08 OYETT HE TO
pn otaBepd pépog (avrtippotra, conventional, up milling). To karepyalopevo KoppaT Ba Tpémel TAVTA va
BpiokeTal o1’ apIoTEPG TOU EPTTAEKOHEVOU EPOUS TOU KOTITIKOU TOU EPYOAEiou.

ZUuvIoTaTal va aTnpidovTal Ta oKaAIoUEVa Pépn WOTE va TIEGOUV povo Aiya yIAlooTd.

Ymapyel duvarotnta okaAioparog (xdpatng) ae opIfOvTIES NXaVES, OANG €dw TO KOVOUAI Ba TTpéTTel TravTa

va BpiokeTal oTo avw pEpog dtav oAokAnpwoei o diaxwpiouds (To kdyIPo) Tou KouaTiou TTou BEAoupE va
AQaIPECOUNE Kal TIECEI KATW.

+ To @peCdpiopa TpayparoTolEiTal
olwTNPA Kal Xwpi¢ kpadaapoug étav
pubuioTel cwaoTa

*+ H ekoikovdunon eivar peyalutepn 600
peyaAUTepa eivar Ta okahi{oueva pépn.

video

AM\a xopokTnpIoTIKG TwV KovOuAiwv UNICUT «CARVER»»

«  Eviumwolakég puBuds agaipeong uhikou gite pe ‘full milling’ eite pe ‘adaptive milling'.

«  ExTeTapéveg TEXVOAOYIKES dUVATOTNTEG — KOIVO EEXOVOPIOUA + KOTTT) OXAUATOS + Babl gpelapioua
OXIOHWV, AOUKIWV Kal KOIAOTATWV.

« To kovdUAI Carver oxnuariCel 1davikd ypéfia e TARpes epelapiopa ‘full milling’. Eivai eAagpiég
OTIEIPEC TTOU PTTOPOUV Va aTTopakpuvBoUv -va euanBouv ) va EeTAuBoUv- KaAG akOua Kal aTTé
OTEVEG KOINOTNTEG.

«  Tautdypova, auta 1a ypECia o€ OXANA OTTEIPAG OEV TTAPACUPOVTAI EUKOAA TTiIOW GTO GNMEIO KOTTAG,
OTwg oupBaivel pe Ta ypédia o€ oxAUa @UANOU. ATTOdEICN auTou Eival OTI 01 KOTITIKEG QIXMES TwV
kovOuAiwv Carver gival Asieg kal xwpic utoAeipparta (Bpavopara) perd 1o epelapiopa.

« Takovduhia Carver £xouv ypelooTAOTEG, WOTOOO N ETIPAVEIQ TTOU TTPOKUTTTEI Eivall ETTITTEdN Kal
IKAVOTTOIEI TNV OTTAITAON VIO QIVIPICKEVN KAl TTPOPIVIPITUEVN ETTIQAVEIQ.

«  TakovdUAia Carver pe pétpia @Bopd ptropoly va emavaTpoxioTolv kaAd diatnpwvTag TapaAAnAa
N OIAUETPO.

«  Me 1a kovdUAia Carver, peyaAuTtepeg kail 10 apyég pnxaveég CNC emituyxdvouv
uwnAS pubuod agaipeong UAIKOU o€ XaunAég TaxUTnTeG KOTTAG Kal TTPOWaOnNG,
£COIKOVOUWVTAG EVEPYEID KA PEIWVOVTAS TOV XPOVO KATEPYATiaG.

«  To mAjpe¢ QpeCapioua ouvhBw¢ TTpayUaTOTTOIEITaI aBOPURA Kal Xwpig
Kpadaauoug

Wuen kai Airavon

2UVIOTOUWE AiTravan/pugn pE WUKTIKO uypo, €10IKA O€ epyaadicg TTARpouS @pelapiouarog (OkaAioua
‘carving’, slotting, peeling) 6mou Tapdyetal oMK BepudtnTa. To camouvéAQIO EAAXIOTOTIOIE
ETTIONG T0 UAIKO TTOU KOAGEI OTNV KOTITIKA AKPEN Tou pyaleiou (AOyw augnong tng Beppokpaaiag),
MEIwvovTag €101 TV TPIPA Kai T ouvoAikn avtioTaon kotmg. OAa autd augdvouv T diapkeia {wng
NG QIXMAG TOU EPYOAEiOU.

[pocidoTroinon:

Kard 1o Cexovdpiopa, civar amapaitro va Aaupaverar utroyn moavog Auyiouog Tou KovOUAIoU
Kal yIr'autd Ba TPETTEl va AQAVETAI ETTAPKES TTEPIBWPIO YIa TO QIvipioua. Ma kovduAia 5SXD ¢10,
ouvIoTaTal TepIBwPIo Tmm ava Toixwua.


https://youtu.be/QG-lX5TA7Tw

Carver 400 4xD F8664 KoTrTiKEG TaXUTNTEG F8664

Kaivotépo kovAUAI Eexovdpiouarog e 4 Trrepuyia iolo e ? o f, according to the cutter diameter
# 0ty 5 b B R
Dx4  Dx025 180 0,022 0,033 0,044 0,072 0,088 0,110 0,132 0,154 0,176
L Dxt Dx075 110 0,009 0,01 0,017 0,028 0,033 0,039 0,064 0,050 0,05

- ;{ Dx4 Dx1 110 0,008 0,010 0,015 0,020 0,028 0,033 0,039 0,044 0,050
= = <T@ 15 140 0,02 0,025 0,030 0,040 0,045 0,050 0,055 0,060 0,065
-F| !f 19 - T Dxt  Dx025 160 0,022 0,033 0,044 0,072 0,088 0110 0132 0,154 0176

Dx4  Dx076 100 0,009 0.0m 0,017 0,028 0,033 0,039 0,044 0,050 0,055

~ L1 P3-4 E
D DI 100 0008 0010 05 000 0028 0033 0039 004 0050
<te 15 120 002 0025 0030 000 0M5 0050 0055 0080 006
Do (il Stock D Da025 150 0022 0033 OO 0072 0088 010 012 0%k 0%

Name Order number Dxé  Dx075 90 0,009 0,011 0,017 0,028 0,033 0,039 0,044 0,050 0,055

D1 02 D3 L1 L2 L3 R / v w PS E Dx4 Dx1 90 0,008 0,010 0,015 0,020 0,028 0,033 0,039 0,044 0,050
F8664.4.V(W)6.57.16.24 4 8 o7 16 4 13569 O u <ta  15° 100 0,02 0,025 0,030 0,040 0,045 0,050 0,055 0,060 0,065
F8664 5 V(W)6 57 20 le- 5 8 57 2[] 4 ]3568 D . Dx4 DX[],25 130 [],[]22 [],[]33 U,U[&l& [],[]72 D,DBB U,HU [],132 0,154 [],176
o o 4 c Dxb DX075 85 0,009 0,011 0017 0,028 0033 0,039 0,044 0,050 0,055
F8664.6.V(W)8.63.24.24 6 8 63 24 4 13567 O " D4 O 8 008 0010 0015 000 008 0033 0039 00 0050
F8664.8.V(W)10.80.32.24 8 10 80 32 4 13566 O | <te 1590 0,02 0,025 0,030 0,040 0,045 0,050 0,055 0,060 0,065
F8664.10.V(W)12.90.40.24 10 12 9 40 4 13541 O u
F8664.12.V(W)14.100.48.24 12 14 100 48 4 13565 O u
F8664.14.V(W)16.110.56.24 1416 110 56 4 13570 O L
F8664.16.V(W)16.127.64.74 16 16 127 64 4 13571 O u
FB8664.20.V(W)20.144.80.24 200 20 144 80 4 13572 O u
XAPAKTHPIZTIKA EQAPMOIEX
e EAikwon 38° e =ex6vopiapa Kal Mpo-@ivipiopa
e Oyxi Center Cutting e Papma éwg 15° o€ TAfpeg BaBog aplae
e Chamfer 45° o Opahn kar abépuPn kot o€ TARPEG BABog ap/ae
o Kevipikr ecwrepIKn Yudn e Mikpd ypéQia Trou amouakpUvovTal e0koAa
e [peooTaoTeg OTNY EWTEPIKI BIAUETPO o AQnvel eTTiTredn €mMQAveID
e EmikdAuyn TIAISIXN - Aurora X Plus e E¢aipetika duvatd epyaeio yia aopalég Eexdvdpiopa

2TOIXEIATIA EAIKOEIAH BYOIZH

01 4 0 6 8 10 12 14 16 20
DH 6.k 8 9.6 12,8 16 19,2 224 25,6 32
P 2,1 2,6 31 4,1 9,1 6,1 7,1 8,1 10,1







