UniCut R 1D/4D F8630 Cutting conditions | Rezné podminky F8630
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Name Dimensions | Rozméry (mm) Order number Stock | Skladem D1 D005 124 0031 004 0056 0075 00% 0112 0131 01%6 01T 0150 0150
N Obiednaci &l Dx005 D005 124 0023 003 0042 005 0070 008 0098 0102 0106 0112 0112
Az DT D2 D3 LT 12 13 R 7 EUIEINEEY v w D05 D 57 0015 002 0028 0037 0047 005 0065 0068 0071 0075 0075
F8630.3.V(W)6/2,9.62.3/12.R0,3.24 3 6 29 62 3 12 03 & 11730(W) | O <rta 10° 5 0007 0011 0013 0018 0022 0027 0024 0032 0033 0035 0035
F8630.4 VIW)6/3.9.62.4/16.R0.5.24 L 6 39 & L 16 05 4 731() - O DI D005 103 002 0031 003 0037 005 0066 0075 0078  009% 009 0112
o e ' ' D005 D005 46 0019 0023 002 0028 0038 0050 0056 0059 0070 0074 008
F8630.5.V(W)6/4,9.62.5/20.R0,5.24 > 6 49 62 5 20 00 4 1732(W) u o D025 D M3 0013 0015 0017 0019 0026 003 0037 0039 0047 0049 0,056
F8630.6.V(W)6/5,9.75.6/24.R0,5.74 b 6 59 75 6 24 05 &4 733(W) [ ] O <fa  10° 43 0006 0007 0008 0009 0012 0016 0014 0019 0022 0023 0,027
DI D005 143 0020 0024 0027 0031 0041 005 0063 0065 0077 0082  00%
] O ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' '
FBO30.6.V(W)6/5.9.75.8/24.R1.24 b 6 3% B 6 T 4 1734(W) D005 D005 29 0015 0018 0020 0023 0031 0040 0047 0048 0057 0061 0070
F8630.8.V(W)8/7,8.90.8/32.R0,5.24 8 g 78 9 8 32 05 4 11735(W) u O Dx0,1  Dxl 29 0010 0012 0016 005 0020 0027 0031 0032 0038 0041 0,047
F8630.8.V(W)8/7.8.90.8/32.R1.24 8 8 78 9% 8 32 4 11736(W) ™ O <to¢  10° 29 0005 0006 0006 0007 0010 0013 0012 0015 0018 0019 002
DI D005 114  002% 0027 0031 003% 004 0060 0068 0071 0085 009 0102
F8630.8.V8/7,8.90.8/32.R2.24 8 g 78 %0 8 &2 2 b 11904 - MB-9 EVM D005 D005 57 0018 0020 0023 0026  003% 0045 0051 0054 006k 0068 0077
F8630.10.V(W)10/9,8.100.10/40R05.24 10 10 98 100 10 40 05 4 11737(W) u O ) Dtb Dx05  Dxl 48 0012 001 0015 0017 0023 0030  003% 003 0043 0045 0051
F8630.10.V(W)10/9.8.100.10/60R124 10 10 98 100 10 40 1 L 11738(W) [ O <fo  10° 48 0006 0006 0007 0008 0011 0014 0013 0017 0020 0021  00%
DI D«005 95  002% 0027 0031 003% 004 0060 0068 0071 0085 0090 0102
FB630.10.V(W)10/9.8.100.10/40R2.24 1010 98 100 10 40 2 4 11739(W) u - VI0-11 VM Dx005 D005 43 0018 0020 0023 002  003% 0045 0051 005 006k 0068 0077
F8630.12.V(W)12/118.110.12/48.R05.26 12 12 118 110 12 48 05 4 T1740(W) [ | O ) D10 Dx05  Dxl 33 0012 001 0015 0017 0023 0030  003% 003% 0043 0045 0051
F8630.12V(W)12/118.110.12/68R126 12 12 118 110 12 48 1 4 1741(W) [ m| = U i U111 10 1 1 T T VP R IV
DI D«005 133  003% 0051 0077 009% 0153 0187 0206 0221 025 0272 0272
F8630.12V(W)12/11,8.110.12/48R2.26 12 12 118 110 12 48 2 4 11742(W) u o D005 D005 76 002 0038 005 0070 0415 0140 0153 0166 0191 0206 0204
F8630.12V(W)12/118.110.12/48R3.26 12 12 118 110 12 48 3 4 11743(W) ] m| Dx05 Dl 2 0017 002 0038 0047 0077 009% 0102 0111 0128 013 0,13
<t 10° 62 0008 0012 0018 002 003 004 0038 0052 0060 0064 006k
FEATURES VLASTNOSTI
@ Helix Angle 45°  Sroubovice 45°
@ Non center cutting @ Nema bfity do stfedu
o Corner radius ® Rohovy radius
@ PVD Coated @ Povlak PVD
APPLICATION APLIKACE
@ Universal End Mill for wide range of materials and operations @ Univerzalni fréza pro Siroké spektrum materiald, o MAXIMUM IMMERSIUN VALUE FUR HELIX
from roughing to finishing vhodné aplikace od hrubovani po dokonovani MAXIMALNI HODNOTA ZANOROVANI PO SROUBOVICI
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RECOMMENDED STRATEGIES MAXIMUM IMMERSION ANGLES

DOPORUCENE STRATEGIE MAXIMALN{ UHLY ZANORENI

video




