DoubleHelix 3D F8410 Cutting conditions | Rezné podminky F8410

4 Flute Square End Finisher
4-zuba rohova, dokoncovaci

] 1

f according to the cutter diameter | podle priméru frézy

_O
MAT ?,, ] f 6 8 10 12 14 16 18 20

D=3 Dx005 19 0,050 0,080 0,100 0120 0,130 0140 0145 0,150 0170
0x3  Dx0,075 175 0,041 0,065 0,082 0,098 0,106 0114 0122 0122 0139

- _ P1-4 EV Dx3  D«01 150 0,035 0,057 0,071 0,085 0,092 0,099 0,106 0,106 0,120
= = <t 55 0,017 0,027 0,033 0,040 0,044 0,047 0,017 0,050 0,057
Dx3  Dx0,05 170 0,040 0,070 0,950 0,110 0,120 0,130 0,140 0,140 0,160
| L2 Dx3  Dx0075 158 0,033 0,057 0,776 0,090 0,098 0,106 0,114 0,114 0,131
— L1 P5 EV —— ' ' ' ' ' ' ' ' '
0 Dx3  D«01 140 0,028 0,049 0,672 0,078 0,085 0,092 0,099 0,099 0,113
<t 55 0,013 0,023 0318 0,037 0,040 0,044 0016 0,047 0,054
Name Dimensions | Rozméry (mm) Order number Stock | Skladem D3 D005 155 000 0070 095 010 0120 0130 00 010 060
\: Obiednac! &fslo g £y Dx3  Dx0075 142 0,033 0,057 0,776 0,090 0,098 0,106 0,114 0,114 0131
Az DT D2 D3 LT 12 13 R 7 ' v w ' D3 D01 135 008 0049 0672 0078 0085 0092 009 0099 0113
F8410.6.V(W)6.62.18.24 b b 62 18 b 10315(W) u O <@ P 55 0,013 0,023 0318 0,037 0,040 0,044 0016 0,047 0,054
F8410.8.V(W)8.70.2. 24 8 8 0 % L 10316(W) - O Dx3  D<005 90 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 0,070 0,080 0,085 0,090
Dx3  D=0075 80 0,016 0,024 0,033 0,041 0,049 0,057 0,065 0,069 0,073
F8410.10.V(W)10.80.30.24 1010 80 30 b 10317(W) u o D3 D1 76 001k 0021 0028 0035 0042 0049 0057 0060 006k
F8410.12.V(W)12.90.36.24 12 12 90 36 A 10318(W) [ ] O <@ ) 55 0,007 0,010 0,013 0,017 0,020 0,023 0,009 0,028 0,030
Dx3  Dx0,05 130 0,040 0,070 0,095 0,115 0,120 0,160 0,150 0,155 0,170
[ | O ' ' : ' ' : ' : ' '
FBL10.14.V(W)14.10042.24 114 100 42 4 10319(W) Dx3  D«0075 115 0,033 0,057 0,078 0,09 0,098 0131 0122 0127 0,139
F8410.16.V(W)16.110.48.24 16 16 110 48 4 10320(W) u O D3 D<01 103 0,028 0,049 0,067 0,081 0,085 0113 0,106 0,110 0,120
F8410.18.V(W)18.110.54.24 18 18 110 54 4 10321(W) u O <o 7 % 0.013 0.023 0.032 0,039 0.040 0.054 0.017 0.052 0.057
Dx3  Dx005 195 0,050 0,080 0,100 0,120 0,130 0,140 0,145 0,150 0,170
F8410.20.V(W)20.126.60.24 20 2 12660 u 10322(W) - - D3  Dx0075 175 0,041 0,065 0,082 0,098 0,106 0114 0122 0,122 0,139
Dx3  D«01 150 0,035 0,057 0,071 0,085 0,092 0,099 0,106 0,106 0,120
<@ P 55 0017 0,027 0,033 0,040 0,044 0,047 0,017 0,050 0,057
FEATURES VLASTNOSTI Dx3  D<005 60 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 0,065 0,080 0,085 0,095
@ Alternate Helix 39°/41° @ Stfidava $roubovice 39°/41° 51929 £y Dx3  D«0075 50 0016 0,024 0,033 0,041 0,049 0,053 0,065 0,069 0,078
® 2 teeth to the center ® 2 zuby do stiedu : ' D3 D<0,1 40 0014 0,021 0,028 0,035 0,042 0,046 0,057 0,060 0,067
@ Unequal Indexing @ Nestejnomérna roztec zubi <fa 7 4% 0,007 0,010 0,013 0,017 0,020 0,022 0,009 0,028 0,032
® Chamfer 45° @ Rohoveé srazeni 45°
@ PVD Coated @ Povlak PVD
APPLICATION APLIKACE
@ Universal End Mill for wide range of materials and operations @ Univerzalni fréza pro Siroké spektrum materiald,
from roughing to finishing vhodné aplikace od hrubovani po dokonCovani

e MAXIMUM IMMERSION VALUE FOR HELIX
MAXIMALNI HODNOTA ZANOROVANi PO SROUBOVICI
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RECOMMENDED STRATEGIES MAXIMUM IMMERSION ANGLES

DOPORUCENE STRATEGIE MAXIMALN{ UHLY ZANORENI
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